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JEDNOTNE ENVIRONMENTALNI STANOVISKO

podle § 2 odst. 1 a § 6 zakona €. 148/2023 Sb., o jednotném environmentalnim stanovisku, ve znéni
pozdéjSich predpisl (dale jen ,zakon o JES")

Odbor ochrany prostfedi Magistratu hlavniho mésta Prahy (dale jen ,OCP MHMP*) jako vécné a mistné
pFislusny organ pro vydani jednotného environmentalniho stanoviska podle ust. § 14 odst. 1 pism. a) zakona
o jednotném environmentalnim stanovisku ve spojeni s ust. § 31 odst. 1 zakona &. 131/2000 Sb., o hlavnim
mésté Praze, ve znéni pozdéjSich predpisu, vydava na zakladé zadosti spole¢nosti Wavin Czechia s. r. 0.,
ICO: 27560597, Rude& 848, 277 13 Kostelec nad Labem, ktera je zastoupena Ing. Lenkou Prochazkovou,
ICO: 66498341, Za Mlynem 1330/23, 147 00 Praha 4 (dale jen ,Zadatel”) ze dne 19.03.2025 (dopInéno dne
28.04.2025) pro zamér ROZSIRENI VYROBY V OBJEKTU B3, Do Certous 2659/12, parc. &. 4036/270,
4036/347, 4036/305, 4036/283, 4036/304, 4036/303, k. u. Horni Pocernice (dale jen ,zamér") podle
dokumentace proarchitech, s. r. 0., 01/2025 (dale jen ,dokumentace”) podle § 6 odst. 1 zakona o JES toto
souhlasné jednotné environmentalni stanovisko:

. Zamér je z hlediska vlivii na vSechny dotéené slozky zivotniho prostiedi pfipustny pfi spinéni
téchto podminek:

Podminky ulozené oddélenim ochrany ovzdusi:

V provoznim fadu, ktery bude aktualizovan pro naslednou zménu povoleni provozu zdroje znecistovani
ovzduSi oznacCeného kédem 6.5., bude uveden prehledny vy€et vSech vyduchG od jednotlivych
technologickych zafizeni, vyvév a sil (do vnéjSiho ovzdus$i, do pracovniho prostfedi) s jejich oznaCenim,
véetné odlucovacu.
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Odulvodnéni

Pfedmétem predlozené dokumentace je rozSifeni vyroby plastovych trubek ve vyrobni hale B3 spoleénosti
Wavin Czechia s.r.o0., provozovna Praha — Horni Pogernice, na adrese P3 Logistic Parks Horni Pocernice,
Do Certous 2659/12, 193 00 Praha 9 — Horni Po&ernice. Zamérem provozovatele je rozsifeni vyroby o nové
extruzni linky a zavedeni technologie vstfikovani a zvysit tak kapacitu vyroby z jiz povolenych 10 000 t/rok
na 35 000 t/rok. Nové bude v hale B3 celkem 17 extruznich linek a 5 vstfikovacich stroju (v budoucnu az 7
vstfikovacich stroja).

Zadost o vydani jednotného environmentalniho stanoviska byla OCP MHMP doruéena dne 20.03.2025.
Jelikoz zadost nebyla kompletni a neobsahovala potfebné nalezitosti, vyzval OCP MHMP zadatele
k odstranéni vad zadosti (dopinéni podkladd) dopisem &.j. MHMP 399554/2025 ze dne 17.04.2025. Zadost
byla doplnéna dne 28.04.2025.

Zameér byl posouzen z hlediska vSech verejnych zajm, které Magistrat hl. m. Prahy haji jako dotéeny organ
dle § 136 zakona ¢. 500/2004 Sb., spravniho fadu, ve znéni pozdéjSich predpisu, podle nasledujicich
predpisU:
+ zakona €. 239/2000 Sb., o integrovaném zachranném systému a o zméné nékterych zakonu, ve znéni
pozdéjsich predpisy;

+ zakona ¢&. 148/2023 Sb., o jednotném environmentalnim stanovisku, ve znéni pozdéjSich predpisu
(dale téz ,zakon JES®); a

+ zakona €. 20/1987 Sb., o statni pamatkové péci, ve znéni pozdéjSich predpisu.

Magistrat hl. m. Prahy shledal, ze uvedenym zamérem jsou dotéeny pouze zajmy, které haji OCP MHMP dle
zakona JES, proto OCP MHMP vydava toto vyjadieni samostatné. Koordinované zavazné stanovisko dle
§ 176 stavebniho zakona v tomto pfipadé nem(ize byt vydano.

Vzhledem k tomu, Ze pfedmétny zamér podléha povolovani podle zakona &. 283/2021 Sb., stavebni zakon,
ve znéni pozdéjsich predpisl, vydava se dle § 2 odst. 1 zakona o JES toto jednotné environmentalni
stanovisko. Jelikoz je soulasti zaméru stacionarni zdroj uvedeny v pfiloze &. 2 k zakonu ¢&. 201/2012 Sb.,
o ochrané ovzdusi, ve znéni pozdéjSich predpisu, je dle § 14 odst. 1 pism. a) bod 6 zakona o JES pfislusny
k vydani jednotného environmentalniho stanoviska OCP MHMP. Jednotné environmentalni stanovisko se
vydava namisto téchto spravnich ukonu:

e zavazné stanovisko k povoleni zaméru obsahujiciho stacionarni zdroj uvedeny v pfiloze €. 2 k zakonu
€. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdus$i, ve znéni pozdéjSich predpist (dale jen ,zakon o ochrané
ovzdusi“), dle § 11 odst. 2 pism. b) zakona o ochrané ovzdusi,

e zavazné stanovisko vodopravniho Ufadu pode ust. § 104 odst. 3 zakona €. 254/2001 Sb., o vodach
a 0 zméné nékterych zakonu (dale jen vodni zakon), ve znéni pozdéjSich pfedpisu, k povolovani
zameéru podle stavebniho zakona,

e vyjadfeni ke zméné dokon¢ené stavby podliéhajici povoleni podle stavebniho zékona z hlediska

nakladani s odpady v souladu s ust. § 146 odst. 3 pism. b) zakona &. 541/2020 Sb., o odpadech,
v platném znéni (dale jen ,zakon o odpadech®).
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Pro uvedenou vyrobu plastovych trubek bylo OCP MHMP vydano rozhodnuti o povoleni provozu
¢.j. MHMP 1720103/2020, SZn.: S-MHMP 1678022/2020 dne 14.12.2020. Toto povoleni provozu reagovalo
na instalaci kompaundacni linky, skladovaciho sila mletého vapence a dvou drti¢ plastu.

Pro navrhovany zamér rozSifeni vyroby plastovych trubek OCP MHMP vydal v ramci oznameni zaméru
procesu EIA vyjadfeni ¢.j. MHMP 8373/2025, SZn.: S-MHMP 2005677/2024 dne 8.1.2025. Organ ochrany
ovzdu$i s ohledem na charakter a rozsah zaméru (rozSifeni kapacity stavajici vyroby) povazoval realizaci
daného zaméru za akceptovatelnou.

Soucasti predlozenych podkladu je projektova dokumentace, odborny posudek €. OP-5-2025 a rozptylova
studie.

Vyrobni hala B3 obsahuje vyrobni a skladovou ¢ast. Ve vyrobni &asti je provadéna vyroba polymerovych
jednovrstvych i vicevrstvych trubek pomoci extruze, vyroba polymerového granulatu a recyklace plastu.
Vyroba polymerovych trubek je provadéna na 14 extruznich (vytlaCovacich) linkach. Kazda vytlatovaci linka
se sklada z extrudéru, vytlaCovaci hlavy, kalibrace a chladicich van. V extrudéru je vstupni granulat pomoci
Sneku dopravovan do jeho vyhfivané ¢asti, kde dochazi k jeho nataveni. Tavenina protéka vytlacovaci hlavou
s trnem, kde ziska pozZadovany tvar trubky, ktera je nasledné ochlazovana ve vodni lazni. Trubky jsou
vyrabény jednovrstvé i vicevrstvé, vicevrstvé trubky jsou vyztuzené mineralnim pinivem (napf. ¢ediCovym
vlaknem). Projektovana spotfeba granulatu polypropylenu na vSech vytlaCovacich linkach dosahuje
10 000 t/rok, vstupni suroviny (granulat) neobsahuji organicka rozpoustédia.

Vyroba polymerového granulatu pro naslednou vyrobu trubek je provadéna na kompaundacni lince. BEéhem
kompaundace (zuSlechtovani plastu) dochazi k miseni polymert s aditivy v roztaveném stavu. Aditiva jsou
tvofena CediCovym nebo skelnym vidknem, nebo mletym vapencem, které zlepSuji fyzikalni vlastnosti
polymeru. Vyrobeny obohaceny polymer je ve formé& granulatu dale zpracovavan na extruznich linkach.
Kompaundacdni linka se sklada z davkovacich vah s nasypkami, z hnétate (vyhfivany valec se Snekem)
a extruzni hlavy. Vzniklda obohacena tavenina ve formé vytlatenych strun je ochlazena ve vodni lazni,
osuSena a nasledné v granulatoru nasekana na malé granule.

Teplota zpracovani polypropylenu se pohybuje mezi 200 — 250 °C a je pod bodem degradace materialu.
Teplota taveniny polypropylenu v pracovnich komorach extruderd vytlaovacich linek, v hnétaci a extruzni
hlavé kompaundacni linky je nepfetrzité kontrolovana. Pfi zvySeni teploty nad optimalni teplotu zpracovani
dojde k signalizaci zvySené teploty a k odstaveni vytapéni extruderu nebo v hnétaci.

Ve vyrobni ¢asti haly se nachazi 15 textilnich sil na granulat a 6 plechovych modularnich sil na kompaundy
a drté. Vné budovy se nachazi skladovaci silo mletého vapence CaCOs;. Uskladnéné materialy jsou
ze zasobnikl do technologii a kompaundy do sil pfepravovany pneumaticky.

K rozmélnéni a znovupouziti neshodnych vyrobk( jsou provozovany dva drtie plasti TerierG400/600
(recyklace), které z neshodnych vyrobkU pfipravi znovupouzitelny granulat.

Vyroba potrubnich systému — polypropylenovych trubek na extruznich linkach v&etné kompaundacni linky,
drti¢e plastl a skladovaciho sila mletého vapence je vyjmenovanym stacionarnim zdrojem, kategorizovanym
kédem 6.5. - Vyroba nebo zpracovani syntetickych polymerd a kompozitl, s vyjimkou vyroby syntetickych
polymert a kompoziti uvedenych pod jinym kédem, o celkové projektované kapacité vyssi nez 100 t za rok
a vice nebo s celkovou projektovanou spotfebou organickych rozpoustédel 0,6 t za rok a vice.

Zamérem provozovatele je rozSifit vyrobu o nové extruzni linky a zavedeni technologie vstfikovani a zvysit
tak kapacitu vyroby z jiz povolenych 10 000 t/rok na 35 000 t/rok. Nové bude v hale B3 celkem 17 extruznich
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linek a 5 vstfikovacich stroja (v budoucnu az 7 vstfikovacich strojl). Vstfikovaci stroje umozni vyrobu vétSich
priméru trubek, vyroba se rozsifi do stavajicich skladovacich prostor.

Vyroba tvarovek pro netlakovou kanalizaci bude provadéna technologii vstfikovani na vstfikovacim stroji.
Vstfikovaci stroj obsahuje vstfikovaci jednotku (nasypka, komora s topenim, Snek a tryska) a uzaviraci
jednotku (vstfikovaci forma). Principem vstfikovani je uzavieni formy pomoci uzaviraci jednotky, pInéni dutiny
formy taveninou plastu, faze dotlaku, chlazeni a otevieni formy.

Pro potfeby roz$ifeni vyroby v hale B3 se pocita s vystavbou dalsi trafostanice, kompresorovny, 16 vnéjsich
zasobnich sil pro skladovani materialu pro vyrobu a prostoru pro recyklaci.

Stavajici dva drtice plastd budou nahrazeny novym recyklaénim pracovistém, pfistavénym k vychodni fasadé
haly B3. Recyklaéni linky jsou uréeny pro rozmélnéni neshodnych vyrobkl na znovu pouzitelnou drt' rizné
velikosti. Recyklaéni pracovisté bude obsahovat dvé recyklacni linky:

Recyklacni linka pro potrubi o max. priméru 400 mm, obsahujici preddrti¢ Weima WLK 1000, pasovy
dopravnik, nozovy mlyn Wanner E45.80-A, cyklonovy odlu¢oval, odprasovaci jednotku a ventilator pro
dopravu drti do sil nebo big bagu.

Recyklacni linka pro potrubi o max. priméru 630 mm, obsahujici drti¢ Neue Herbold SM 800/1200-H7-3,
cyklénovy odlucovag, odprasovaci jednotku a ventilator pro dopravu drti. Dopravni vzduch u obou
recyklacnich linek odchazi pfes tkaninovy odlu¢ovac¢ do pracovniho prostiedi.

Rozsifena vyroba polymerovych trubek bude nadale vyjmenovanym stacionarnim zdrojem, kategorizovanym
kédem 6.5.

Na jednotlivych vyrobnich linkach jsou umisténa zafizeni pro potisk polypropylenovych trubek oznaceni
vyrobku. Celkova ro¢ni projektovana spotfeba organickych rozpoustédel u vSech zafizeni je nadale niz8i nez
600 kg. Ve vyrobni hale je dale umisténa jedna svarecka kovovych materialu, jejiz elektricky pfikon je mensi
nez 1000 kW, jeden myci stull s projektovanou spotifebou organickych rozpoustédel mensi nez 100 kg/rok.
V provozovné je v ramci udrzbarskych praci provadéno nanaseni natérovych hmot se spotfebou organickych
latek nizSi nez 100 kg/rok. Podle pfilohy €. 2 k zakonu jsou zafizeni pro potisk trubek, svafecka kovu, myci
stul (odmastovani) a nanaSeni natérovych hmot nevyjmenovanymi stacionarnimi zdroji znecistovani
ovzdusi.

V provozovné je také provadéno ruéni piskovani v uzavieném piskovacim stroji, kategorizovano pod kédem
4.12. — Povrchova uprava kovUl, plastd nebo jinych nekovovych pfedmétd s celkovou projektovanou
kapacitou objemu lazné od 1 m® do 30 m?® v&etné (vyjma oplachu), procesy bez pouZiti Iazni, pouzivané pro
obCasné odisténi jednotlivych vyrobnich soucasti. Piskovaci kabina bude nové pouzivana také k Cisténi
vlastnich filtrd ofukem tlakovym vzduchem bez pouziti tryskaciho média. Vzduchotechnika tohoto stroje
je vybavena tkaninovym filtrem s vystupem do pracovniho prostfedi. S ohledem na navyseni kapacity vyroby
nedochazi ke zméné ru¢niho piskovani.

Vyrobni hala nema vyduch do ovzdusi. VSechny stavajici vyduchy zistanou zachované.

Vyduch €. 101 — pro odsavani aerosoll od 2 extruznich linek (linka 250 a KG2000) vyrabéjici trubky vétsich
primérud. TZL jsou odlu¢ovany dvoustupniovym elektrostatickym filtrem UAS SMOG HOG, typ SH M10-T XB.
Odluc¢ovaci vykon dosahuje 96 — 99 % predevSim u nanocastic menSich nez 0,001 mm.

Vyduch €. 102 — pro odsavani prachu pfi manipulaci se surovinami u nasypek surovin na kompaundacni
lince. Odlu¢ovani TZL je provadéno odlu¢ovatem ESTA DUSTOMAC P-60. Obsah zbytkového prachu na
filtrech dosahuje hodnoty mensi nez 0,2 mg/m?3.

Vyduch &. 103 — pro odsavani aerosoll z hnétace a extrudéru kompaundacni linky. Odlu¢ovani aerosoll je
provadéno dvoustupriovym elektrostatickym filtrem UAS SMOG HOG, typ SH M20-225. Odlu¢ovaci vykon
dosahuje 96 — 99 % predevsim u nanocastic mensich nez 0,001 mm.

Vyduch €. 104 — pro odvod vzduSiny vzniklé pfetlakem uvnitf sila na mlety vapenec vlivem jeho pInéni.
Odfiltrovani TZL je provadéno filtraéni jednotkou Herding TLF D2 1500 5/9 GBA s garantovanym prichodem
emisi TZL pod 1 mg/Nm3.
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Novy vyduch €. 105 — pro odvod vzduSiny od dvou extruznich linek L91 a L93. Odfiltrovani TZL bude
provadéno elektrostatickym filtrem BEF 4000-2S-mV.

Novy vyduch €. 106 — pro odvod vzdusSiny od dvousSnekového extrudéru L32. Odfiltrovani TZL bude
provadéno elektrostatickym filtrem BEF 4000-2S-mV.

Vyduchy vyvév od pneumatické dopravy granulatu ze sil do kompaundaéni linky, zadsténé do pfistfesku,
jsou vybaveny cyklonovym separatorem vzdu$iny a tkaninovym polyesterovym filtrem.

Vyduch vyvévy od podtlakové potrubni dopravy vapence, ktery je zaustén do pracovni haly, je vybaven
filtracnimi lamelami Delta.

Stavajici a nove vyduchy vyvév od potrubni dopravy granulatu ze sil do nasypek vyrobnich linek ve vyrobni
hale, jsou vybaveny odlu¢ovadi prachu.

Vyduch z obou drti¢t plast, umisténych na novém recyklaénim pracovisti, bude vybaven cyklénovym
odlucovacem s vystupnim tkaninovym prachovym filtrem z netkané PES textilie (VAF5/KR-MITOP MIMON)
a bude vyveden do pracovniho prostfedi.

Zpracovatel odborného posudku se kromé podrobného popisu vyrobnich linek vénuje vypoctu emisi tékavych
organickych latek a tuhych znecistujicich latek, unikajicich b&€hem vyroby kompaundniho granulatu a vyroby
vlastnich trubek pfi maximalnim vstupu plastového granulatu 35 000 t/rok. V technologii pfi zpracovani plastd
by mélo vzniknout maximalné 176,3 kg TOC/rok. Z jednotlivych vyduchl vybavenych odlu€ovadi
s garantovanymi hodnotami odlouéeni tuhych &astic by mélo odejit toto mnozstvi TZL: z vyduchu &. 101 by
mélo odejit 16,34 kg/rok, z vyduchu €. 102 13,42 kg/rok, z vyduchu €. 103 - 34,40 kg/rok, z vyduchu &. 104 —
593 mg/rok, z novych vyduchu €. 105 — 34,4 kg/rok a €. 106 — 34,4 kg/rok. Emise TZL z pomalu bézného
mleti plastu (drceni plastd) témér nevznikaji, vyduch je vyveden do pracovniho prostfedi. Celkova rocni
emise TZL ztéchto vyduchl bude dosahovat max. 133 kg. Emise z vyduchl vyvedenych do vnitfniho
prostiedi (pneudoprava granulatu, drti¢ plastd) budou dle zpracovatele OP velmi nizké, v fadu nékolika
jednotek kg za rok. Skute¢na hodnota emisi TZL bude vyrazné niZsi, odlu¢ovace nebudou v provozu celych
8 600 hodin. V zavéru odborného posudku jeho zpracovatel konstatuje, Zze pro zpracovavané typy plastd
nejsou pro uvedenou technologii vyroby plastovych trubek z polymeri stanoveny zadné emisni limity
a zpracovatel OP Zadné nenavrhuje. Technicka podminka pfedchazeni emisi znecistujicich latek
obtéZujicich zapachem je plnéna automatickym sledovanim teploty zpracovani granulatu v pracovnich
komorach jednotlivych stroju. Teplota zpracovani materialu je drzena pod mezi jeho rozkladu, kdy nedochazi
ke vzniku pachového viemu. Zpracovatel odborného posudku pozaduje striktni dodrzovani teplot zpracovani
polypropylenu a navodl k provozu vyrobnich linek. OdluCovale TZL je nutné udrzovat viadném
provozuschopném stavu. Zpracovatel posudku doporuduje vydat povoleni provozu pro oba vyjmenované
zdroje znecistovani ovzdusi — zdroj s kddem 6.5 — vyroba potrubnich systémua z polypropylenu a zdroj
s kddem 4.12 - povrchova uprava kov(l — ruéni piskovani.

Dle udaji map klouzavych pétiletych prGmér( imisnich koncentraci publikovanych Ceskym
hydrometeorologickym ustavem (pétilety primér 2019 - 2023) dosahuji v oblasti navrhovaného obytného
souboru pramérné ro¢ni koncentrace oxidu dusi¢itého (NO) hodnoty 18,2 ug/m?3, poletavého prachu frakce
PM1o hodnoty 19,3 ug/m?®, poletavého prachu frakce PM2s hodnoty 13,6 pg/m?, benzenu hodnoty 1,1 pug/m?3
a benzo(a)pyrenu hodnoty 0,8 ng/m3. U 24hodinovych imisnich koncentraci PM1o jsou 36. nejvyssi hodnoty
v trovni 33 ug/m3. Z uvedenych 0dajl je patrné, Ze se jedna v ramci prazskych relaci o vyhovuijici prostiedi,
s hodnotami koncentraci sledovanych latek v€etné B(a)P pod imisnimi limity.

V pfilozené rozptylové studii je hodnocen vliv provozu pfedmétného zaméru (vyroba trubek a doprava).

Do hodnoceni jsou zahrnuty tyto znecistujici latky: suspendované prachové ¢astice frakce PM1o, PM2 5, oxid
dusicity (NO2), benzen a benzo(a)pyren. Na zakladé vysledkd modelovych vypoctl autor konstatuje, Ze
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provoz navrzeného zaméru nebude mit vyrazné negativni vliv na imisni situaci v zajmové oblasti a Ze nedojde
ke vzniku situaci, pfi kterych by doslo k prekroéeni imisnich limitd jak pro primérné roéni, tak i pro prislusné
kratkodobé koncentrace hodnocenych latek.

Pro emise organickych latek je v zavéru rozptylové studie uvedeno, Ze emise organickych latek z tepelného
zpracovani plastll jsou omezovany elektronickou kontrolou teploty v pracovni komofe stroju. Teplota
zpracovani se pohybuje pod mezi degradace a emise organickych latek jsou minimalni. Vliv zaméru
na ovzdusi a na obyvatelstvo (nejblizSi obytna zastavba od feSeného objektu je ve vzdalenosti cca 500 a vice
metr() Ize v danych mistnich podminkach povazovat pfijatelny.

OCP MHMP jako pfisludny organ ochrany ovzdusi provéfil pfedlozenou Zzadost a projektovou dokumentaci.
Na zakladé predlozenych podkladu konstatuje, Zze navrhované rozSifeni vyroby v objektu B3 je v souladu
s platnymi pravnimi pfedpisy na ochranu ovzdu$i a v souladu se zasadami zdejSiho Ufadu, uplatiiovanymi
k zajiSténi dlouhodobé udrzitelné vyhovuijici kvality ovzdusi na uzemi hl. mésta Prahy. Pfedlozené podklady
vyhovuiji pfislusnym pravnim predpisiim na ochranu ovzdusi. OCP MHMP proto souhlasi s provedenim jeho
stavby.

Nové vyrobni technologie (extruzni linky a vstfikovaci stroje) budou instalovany uvnitf stavajici haly,
na manipulaéni plode vné haly se pocita pouze s vystavbou dalsi trafostanice (suché transformatory 3x 1600
kVA chlazené vzduchem), kompresorovny, prostorem pro recyklaci a instalaci dalSich 16 sil pro skladovani
material(l pro vyrobu. Hlavni vstupni surovinou pro vyrobu trubek je granulovany polypropylen &i polyethylen.
Jako dalsi vstupni suroviny jsou pouzivany mineralni plniva, pigmenty a procesni aditiva. Pro potisk vyrobku
se v ramci extruznich linek vyuziva &erny inkoust a fedidla. Pfedpoklada se postupné nahrazovani potisku
inkoustem laserem.

Napojeni haly na vefejny vodovod a splaskovou kanalizaci pro vefejnou potfebu zlistane zachovano stavajici,
stejné jako zplisob hospodareni se srazkovymi vodami. RozSifenim vyroby dojde k navySeni potfeby pitné
vody (pro zaméstnance a technologické ucely) a tomu odpovidajicimu navy3eni produkce odpadnich vod.
Stavajici pFipojky jsou dostateéné kapacitni.

Navrh splfiuje pozadavky podle ust. § 5 odst. 3 vodniho zakona, kdyzZ je odpovidajicim zpusobem FeSeno
zasobovani vodou a likvidace odpadnich vod prostfednictvim stavajicich pfipojek. PInéni pozadavkl( na
hospodareni se srazkovymi vodami zamér nevyzaduje, protoze se jedna o upravy uvnitf haly a na stavajici
zpevnéné plose arealu, tudiz nedochazi ke zméné odtokovych pomérl v uzemi a srazkové vody budou
likvidovany stavajicim zpGsobem.

Vodopravni urad dale posoudil pfedloZzenou projektovou dokumentaci z hlediska ochrany jakosti vod pfi
nakladani se zavadnymi latkami (provozni naplné stroj(i, inkousty, fedidla), a dospél k zavéru, Ze navrzenym
zamérem nebudou tyto zajmy ohrozeny. Nakladani se zavadnymi latkami bude probihat pouze ve vnitinich
zabezpeCenych prostorech haly, ¢imz je zajisténa ochrana podzemnich i povrchovych vod a zabranéno
smiseni srazkovych vod se zavadnymi latkami v souladu s ust. § 39 vodniho zakona.

Jiné zajmy chranéné vodnim zakonem a jeho provadécimi pfedpisy nejsou pfedlozenym zamérem dotéeny.

Zamér se nachazi mimo stanovené zaplavové uzemi a mimo ochranné pasmo vodniho zdroje, sou¢asné
neni v kontaktu s vodnimi toky.
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Lze pfedpokladat, Ze zamérem nedojde ke zhorSeni stavu nebo ekologického potencialu utvaru povrchové
vody nebo stavu Utvaru podzemni vody €i nemoznost dosazeni dobrého stavu nebo dobrého ekologického
potencialu utvaru povrchové vody nebo dobrého stavu utvaru podzemni vody.

Z vySe uvedenych duvodu je z hlediska ochrany vod zamér mozny bez podminek.

Vzhledem k charakteru zaméru, kdy se jedna o zménu stavajici stavby, se zamér dotyka zajmu odpadového
hospodarstvi v souladu s ust. § 146 odst. 3 pism. b) zakona o odpadech.

Pfedmétem zaméru je zména stavajici stavby, spocivajici v rozsifeni vyroby, zahrnujici stavebni upravy.
V predlozené souhrnné technické zpravé v kap. B.7 je popsan pravdépodobny vycet odpadu vznikajici
v pribéhu praci, v€etné zplsobu, jak bude s odpady dale nakladano.

Veskeré vyprodukované odpady budou na stavbé a pfi provozu tfidény dle druhu a kategorie odpadu,
ukladany oddélené a zabezpecleny pfed jejich smisenim, znehodnocenim nebo odcizenim. Odpady budou
prfedavany pouze osobam opravnénym Kk jejich pfevzeti za u€elem jejich daldiho vyuZiti nebo odstranéni.
Zadatel bude pfi své &innosti naplfiovat povinnosti ptivodce odpadii v souladu s ust. § 15 zakona o odpadech
a bude také vést prubéznou evidenci a uchovavat veskeré doklady o pfedani odpadu ze stavebni Cinnosti
v souladu s ust. § 26 vyhlasky ¢. 273/2021 Sb., o podrobnostech nakladani s odpady, a to po celou dobu
stavby.

Upozoriujeme, Ze stavebnik je dle ust. § 93a zakona o odpadech povinen zaslat doklady prokazujici, Zze
veskeré opétovné pouzité stavebni vyrobky, vyuzité vedlejSi produkty a stavebni vyrobky, které prestaly byt
odpadem, byly vyuZity v souladu s timto zakonem a Ze veSkeré ziskané materialy jsou stavebnimi vyrobky
nebo vedlejSimi produkty, které se nestaly odpadem, nebo s nimi bylo naloZzeno jako s odpady v souladu
s timto zakonem a hierarchii odpadového hospodafstvi, a to spravnimu organu, ktery vydal jednotné
environmentalni stanovisko. Jedna se o doklady o pfedani produkovanych odpadu do zafizeni pro nakladani
s odpady povolenych dle § 21 odst. 2 zakona o odpadech (faktury, smlouvy s partnerem, pfip. vazni listky),
kde bude uveden nazev odpadu, jeho kat. €., mnozstvi a identifikace plivodce a osoby opravnéné k prevzeti
odpadu, véetné identifikaénich &isla zafizeni (ICZ) a prab&zna evidence odpadl vedena dle § 26 vyhl.
€. 273/2021 Sb., o podrobnostech nakladani s odpady.

OCP MHMP timto vyjadifenim nestanovuje Zzadné podminky, jelikoz veSkeré postupy pro nakladani s odpady
jsou dané zakonem a navazujici platnou legislativou a je zapotfebi je pIné dodrzovat pfi veskeré Cinnosti
Zadatele, ktera je spojena s produkci odpadl a nakladanim s odpady.

Protoze je pfedmétny zamér z hlediska vlivi na vSechny dot&ené slozky zivotniho prostfedi pfipustny, dospél
OCP MHMP k zavéru, ze zamér Ize ve vztahu k zajmim chranénym na useku ochrany zivotniho prostredi
pfi respektovani podminek tohoto zavazného stanoviska realizovat, a proto vydal souhlasné jednotné
environmentalni stanovisko.

Na vypracovani jednotného environmentalniho stanoviska se podileli Ing. Tomas Novak (specialista ochrany

ovzdusi), Ing. Jana Soukupova (stavarka-vodarka) a Ing. Ondfej Hricko (specialista odpadového
hospodafstvi).
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Pouceni

Zavazné stanovisko ve smyslu § 149 zakona €. 500/2004 Sb., spravni fad, ve znéni pozdéjsich predpisu,
neni samostatnym rozhodnutim a nelze se proti nému odvolat. Jeho obsah je zavazny pro vyrokovou Cast
spravniho rozhodnuti vydavaného v nasledném fizeni podle § 1 zakona o JES. Obsah zavazného stanoviska
Ize napadnout v ramci odvolani proti rozhodnuti, které bylo zavaznym stanoviskem podminéno, postupem
podle ust. § 149 odst. 7 spravniho fadu.

Platnost tohoto zavazného stanoviska je 5 let ode dne jeho vydani s tim, Ze mlze byt na zadost Zadatele
prodlouzena v souladu s § 7 odst. 2 zakona o JES.

RNDr. Stépan Kyjovsky
feditel odboru ochrany prostredi
podepsano elektronicky
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